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Im Reich der Trichter und Rohren

EPPINGEN Kraichgau-Raiffeisen-Zentrum verarbeitet jahrlich 30 000 Tonnen Rohstoffe zu gentechnikfreiem Fulter

Von unserem Redakteur
Jorg Kihi

anz langsam erhebt sich

die Lademulde des Schiitt-

gut-Transporters. 25 Ton-

nen Sojaschrot ergiellen
sich schwallartig in den Annahme-
trichter. Von dort wird das Material
per Férderschnecke in das Eppin-
ger Lagerhaus transportiert. Per
Elevator geht es finl Stockwerke
empor bis unter das Dach, das ge-
gen Fliegerbeschuss mit Stahlbeton
armiert ist.

31 Rohstoffzellen Sigmar Benz lei-
tet im Kraichgau Raiffeisen-Zen-
trum (KRZ) den Geschiiftshereich

Futtermittel. Dazu zihlt nicht nur -

der Vertrieb, sondern auch die Pro-
duktion. Unter dem First des Eppin-
ger Lagerhauses befinden sich die
Einfilllstutzen der 31 Rohstoffzel-
len. Jede der Betonrthren hat ein
Fassungsvolumen von 60 Kubikme-
tern. Pro Jahr verlassen 30 000 Ton-
nen Mischfutter das Werk,

Ebenso viel Rohstoffe werden als
Input eingesetzt: 6000 Tonnen Mais,
4800 Tonnen Soja, 4200 Tonnen Wei-
zen, 4000 Tonnen Gerste, 1800 Ton-
nen Rapsschrot, 1000 Tonnen Kalk,
Ferner Riibenschnitzel, Apfeltres-
ter, Mais-Trockenschlempe alias
«Pannonia Gold®, Salz, Mineralien,
Vitamine und Aminosiuren. Friiher
wurden Produkte und Rohstoffe per
Bahn befirdert, heute per Lkw,

Die Rohstioffe fiir die aktuelle
Produktion werden von den Char-
genwaagen computergesteuert ab-
gerufen. Und zwar in der fiir die Re-
zeptur bendtigten Menge und Rei-
henfolge: Chargenwaage 1 misst die
in ganzen Kirnern eingelagerten
Rohstoffe, Chargenwaage 2 die be-
reits zerkleinerten Rohstoffe, zum
Beispiel Sojaschrot, Chargenwaage
3, die deutlich kleiner dimensioniert
ist, misst Zusitze, wie Mineralien,
Salz und Kalk. Hier kiinnen die Zuta-
ten bei Bedarf auch hiindisch hinzu-
gefigt werden,

In der Hammermiihle werden die
Zutaten so zerkleinert, dass sie die
tierischen Abnehmer optimal ver-
werten kiinnen. Legehiihner benéti:
gen grob strukturiertes Fulter,
Schweine und Kiihe dagegen fein
strukturiertes. Die gewiinschte
Struktur ergibt sich aus der Sieblktir-
nung und der Drehzahl der Ham-

Feinabstimmung: Mitarbeiter Michael Pessica fugtan der margmmagea dem Fut-

ter eine Mineralmischung bei,

merwelle. Wie der Name :ier Anlage

. bereits verrit, ist der Mischvorgang

ein wesentlicher Schritt im Produk-
tionsprozess. Dabei kommen drei
Bewegungsprinzipien zur - Anwen-
dung, wie Slegmar Benz erliutert:
MNach oben geht es mit dem Elevator,
nach unten per Schwerkrafl, seit-
wiirts-Transporte werden mit dem
Trog-Ketten-Férderer bewiltigt.

Rilckstellmuster Yon jeder Charge
werden Riickstellmuster gezogen
und in Deba-Safe-Beuteln sechs Mo-
nate lang verwahrt. Die amilichen
Proben sind und bleiben Eigentum
des  Regierungsprisidiums. Im

Lweilelsfall dienen die Proben als
Qualititsnachweis des gelieferten
Futters. ,.Die Sicherheit unserer
Produkte genielt oberste Prioritit”
versichert Sigmar Benz, SchlieBlich

. Siegmar Benz, Leiter Futtermittel, demonstriert in der Steuerzentrale die Arbeits-

prozesse. Die senkrechten roten Streifen verbildlichen die 31 Rohstoffzellen.

lande das Futier je nach Tierart be-
reits drei Tage nach dem Fiittern auf
unseren Tellern = in gewandelter
Form. Bereits bei der Einlagerung
des Geireides steht die Lebensmit-

Wozu Mischfutter?

Mischfutter erhilt man durch das Mi-
schenvon zwei oder mehr Einzelfutter-
mitteln. Dadurch erhalt man ein Pro-
dukt. das durch seine Rezeptur optimal
auf den Bedarf der Tiere, fiir die esent-
wickelt wurde, abgestimmt ist, Ein
Mischiutter kann entweder als Allein-
futter eingesetzt werden oder es kann

in Verbindung mit anderen Futtermit-
telnden Nahrstofibedarf erganzen,
Dies ist zum Beispiel bei Milchkihen
der Fall. Der GroBteil des Bedarfs wird
tlber Mais- und Grassilage gedeckt, die
als Grundfutter dienen. Zusétzlich wird
eiweifl- und energiereiches Mischfut-
ter verfiittert. jok

telsicherheit an oberster  Stelle:
«Liere sind filr Pilzbefall emplindli-
cher, als dér Mensch.®

Gentechnikfrel Das KRZ wirbt mit
der Regionalitit von Zutaten und
Verarbeitung. Das gesamte unverar-
beitete Getreide stammt aus der Re-

gion. Salz kommt aus Bad Reichen- « ;

hall und Bad Friedrichshall, Kalk
wird in der Schwibischen Alb ge-
wonnen. 70 Prozent unseres Inpuls
stammt aus dem Kraichgau®, ecklirt
Sigmar Benz. Seit 2010 garantiert
der Hersteller zudem, dass seine
Futtermittel komplett ohne Gen-
technik auskommen.



